Disposición de instalaciones
El layout consiste en la ubicación de los distintos sectores o departamentos en una fábrica o instalación de servicios, así como de los equipos dentro de ellos.

Su propósito radica en una asignación óptima del espacio de la planta a los elementos que componen el sistema de producción, de manera de que la circulación resulte eficiente y económica.

Objetivos del Layout
· Minimizar el costo del manejo de materiales.
· Utilizar el menor espacio posible.
· Minimizar la inversión inicial en planta
· Facilitar el proceso productivo, agilizando la circulación y evitando congestionamientos.
· Minimizar el ciclo total del proceso.
· Evitar la monotonía.
· Minimizar los riesgos de deterioro del material.
· Facilitar la supervisión y seguimiento de la producción.
· Posibilitar ampliaciones y modificaciones ulteriores.
· Coadyuvar a que el diseño del proceso de producción sirva de apoyo logístico  a la venta.
· Posibilitar el cumplimiento de las normas de seguridad, salubridad y control interno.
· Respetar las restricciones financieras de la organización.
Tipos de Layout

· Layout en línea o por producto: consiste en ordenar secuencialmente en una línea de producción todo el equipo necesario para fabricar un producto o una pieza.
· Layout funcional o por proceso: implica reunir en un mismo departamento o sector toda la maquinaria afín, es decir aquella que efectúa un determinado proceso.
· Layout celular: se aplica para la elaboración de familias de productos o piezas, pero definiéndose estas familias en términos de producción, no de mercado. U.
· Layout de posición fija: implica una distribución de las instalaciones tal que los recursos necesarios para la producción converjan hacia el bien producido o prestado. Aplicable a producción por proyectos
Metodología para el diseño del Layout

1) Planteo del problema

· Elección de los objetivos a considerar, sea que se trate de una planta nueva o del rediseño de una que se encuentre en funcionamiento.
· Especificación de las restricciones (accesos, columnas, altura de techos, financieras, etc)
· Criterios de decisión relacionados con los objetivos (comerciales, técnicos, RRHH, económico-financieros, de relaciones con la comunidad)
2) Obtención de información básica

· Comprende el relevamiento de los elementos y datos que existan sobre productos, procesos, equipos necesarios, materias primas y materiales a utilizar, maquinarias, balanceo del sistema de producción, volumen proyectado, etc.
3) Enumeración y configuración de estaciones de trabajo

· Implica definir las células básicas del sistema de producción (centros de producción).
4) Layout aritmético

· Se refiere al cálculo de los metros cuadrados totales necesarios. Su propósito radica en disponer una cuantificación del tamaño físico de planta necesario.
5) Layout geométrico

· Consiste en el diseño de la disposición física de los distintos sectores, en la cual resulta crucial la interrelación entre el layout departamental y el de maquinaria.
Principios o normas del Layout
· Evitar cruces en la circulación.

· Disponer pasillos de ancho adecuado para circular y maniobrar los equipos.

· Tener en cuenta la ubicación y orientación de los equipos.

· Considerar la dinámica de alimentación y evacuación de materiales de las estaciones de trabajo.

· Considerar lugares para almacenamiento y su ubicación.

· Prever la altura necesaria.

· Prever futuras ampliaciones y cambios.

· Cuidar y respetar las normas de seguridad industrial.
